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Definicion y clasificacion de las técnicas de conformado de materiales.
Fundamentos de la metrologia y la calidad de los productos.

Analisis, sintesis y evaluacion de las diferentes técnicas y procesos tecnolégicos necesarios para el conformado de
piezas y su verificacion, de acuerdo con las especificaciones de disefio y realizados desde el punto de vista
econdmico.

Tema 1. Introduccion a las tecnologias de fabricacion.
1.1 Introduccion
1.2 El concepto de fabricacion.
1.3 Disefio y produccion -
1.4 Materiales
1.5 Procesos de fabricacion
1.6 Control de calidad
Tema 2. Metrologia y calidad.
2.1 Introduccién
2.2 Normalizacion
2.3 Introduccién a la metrologia.

Tema3. Procesos de fundicion.
3.1 Introduccion
3.2 Caracteristicas de los procesos de fundicion.
3.3 Fusioén.
3.4 Fabricacion del molde, colada y solidificacion.
3.5 Procesos de fundicion.
3.6 Caracteristicas geométricas.

Tema 4. Procesos de conformado con conservacion de masas.
4.1 Introduccién
4.2 Procedimientos de conformado por deformacion.
4.3 Procedimientos de conformado de chapa.
4.4 Herramientas y maquinas,
4.5 Calculo de fuerzas y energia.
Tema 5. Procesos con eliminacion de material.
5.1 Introduccién
5.2 Herramientas y fluidos de corte
5.3 Procesos: Torneado, Fresado, Taladrado, Roscado, Mandrinado, Brochado, Rectificado
5.4 Tipos de maquinas
5.5 Fuerzas de corte y potencia

Tema 6. Procesos no convencionales.

6.1 Introduccién
6.2 Métodos eléctricos de eliminacion de material
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6.3 Métodos térmicos de eliminaciéon de material
6.4 Métodos quimicos de eliminacidon de material
6.5 Métodos mecanicos de eliminacion de material

Terna7. Automatizacion de la fabricacion y control numérico.
7.1 Introduccién
7.2 Aspectos preliminares a la programaciéon de maquinas-herramientas con CN.
7.3 Programacion de funciones y cotas.
7.4 Programacion de funciones preparatorias.
7.5 Programacion de ciclos fijos de mecanizado.

Programa Préctico

Préactica 1: Calibracién: Trazabilidad y determinacién de incertidumbre de un instrumento de medida.
Préactica 2. Procesos de conformado por moldeo: fundicién en arena.

Préactica 3. Procesos de mecanizado con arranque de viruta I; corte, taladrado y torneado.

Préactica 4. Procesos de mecanizado con arranque de viruta Il: fresado y rectificado.

Evaluacion

Examen escrito con cuestiones y problemas.
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