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Práctica 1: Calibración: Trazabilidad y determinación de incertidumbre de un instrumento de medida.

Práctica 2. Procesos de conformado por moldeo: fundición en arena.

Práctica 3. Procesos de mecanizado con arranque de viruta I: corte, taladrado, torneado, fresado y rectificado.

Práctica 4. Procesos de mecanizado con arranque de viruta II: selección de herramientas y condiciones de corte.

Programa Práctico

Análisis, síntesis y evaluación de las diferentes técnicas y procesos tecnológicos necesarios para el conformado de
piezas y su verificación, de acuerdo con las especificaciones de diseño y realizados desde el punto de vista
económico.

Objetivos

Tema 1. Introducción a los Procesos de Fabricación
         
Tema 2. Control de Calidad en la Fabricación. Metrología. Incertidumbre de medida.
         
Tema3. Procesos de Conformado por Moldeo: Fundición.
         
Tema 4. Procesos de conformado con conservación de masa.
       
Tema 5. Punzonado de chapa.

Tema 6. Procesos con eliminación de material.
       
Tema 7. Procesos no convencionales.
       

Programa de Teoría

Definición y clasificación de las técnicas de conformado de materiales.
Fundamentos de la metrología y la calidad de los productos.

Programa Básico

Presentación

Examen escrito con cuestiones y problemas.

Evaluación
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