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Asignatura 50270 METODOS DETECCION DE FALLOS EN LA SUPERVISION
Y CONTROL DE P

Grupo 1

Competencias:

 Capacidad de disefiar y desarrollar un sistema de monitorizacién de un sistema industrial que incluya la toma de
datos, el preprocesamiento de los mismos y la implementacion del método de deteccion de fallos mas adecuado a ese
sistema.

» Conocimiento de los métodos més utilizados de deteccidn y diagndstico de fallos

* Capacidad de implementacion de un método de control tolerante a fallos.

Objetivos:

< Conocer que es un sistema de deteccion de fallos y por qué es necesario en un sistema industrial

« Estudio de los métodos de deteccién de fallos mas utilizados: basados en modelos (redundancia analitica), basados
en datos (métodos estadisticos multivariantes), basados en inteligencia artificial (redes neuronales, y sistemas
neuroborrosos)

« Estudio de los métodos mas utilizados de control tolerante a fallos

« Aplicacion a distintos sistemas industriales: reales y en simulacion.

1.- Introduccioén:

1.1.- Motivacion y necesidad de la deteccion y diagnéstico de fallos.
1.2.- Objetivos.

1.3.- Clasificacion de los métodos.

1.3.- Ejemplos.

2.- Métodos basados en la Redundancia Analitica:
2.1.- Arquitectura del sistema.
2.2.- Métodos estocasticos: Método GLR, SPRT, modelo mdltiple etc.
2.3.- Métodos de estimacion de parametros.
2.4.- Métodos de ecuaciones de paridad.
2.5.- Métodos basados en observadores de estado.

3.- Métodos estadisticos multivariantes (métodos basados en datos)
4.- Sof-computing para la deteccidn y diagndstico de fallos.
5.- Sistemas de decision.

6- Control tolerante a fallos.
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 Realizacion de un trabajo individual aplicando alguno de los métodos de deteccién y diagnéstico de fallos estudiados
a un caso practico concreto planteado por el profesor

* Presentacion de un informe sobre el trabajo realizado y la presentacion en publico de dicho trabajo
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