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Plan 521 MASTER EN INVESTIGACION EN INGENIERIA EN PROCESOS Y
SISTEMAS

Asignatura 53275 DETECCION Y DIAGNOSTICO DE FALLOS EN LA
SUPERVISION Y CONTROL DE PROCESOS

Optativa

CBL1. Haber adquirido conocimientos avanzados y demostrado, en un contexto de investigacion cientifica y
tecnoldgica o altamente especializado, una comprensién detallada y fundamentada de los aspectos tedricos y
practicos y de la metodologia de trabajo en uno o mas campos de estudio.

CB2. Saber aplicar e integrar sus conocimientos, la comprension de estos, su fundamentacion cientifica y sus
capacidades de resolucion de problemas en entornos nuevos y definidos de forma imprecisa, incluyendo contextos de
caracter multidisciplinar tanto investigadores como profesionales altamente especializados.

CBA4. Ser capaces de predecir y controlar la evolucion de situaciones complejas mediante el desarrollo de nuevas e
innovadoras metodologias de trabajo adaptadas al &mbito cientifico/investigador, tecnoldgico o profesional concreto,
en general multidisciplinar, en el que se desarrolle su actividad.

CE9.- Tener el dominio de las habilidades y métodos de investigacion en las areas propias de este Master, Ingenieria
de Sistemas y Automatica e Ingenieria Quimica y Tecnologia del Medio Ambiente.

COP1.- Capacidad de disefiar y desarrollar un sistema de monitorizacion de un sistema industrial que incluya la toma
de datos, el preprocesamiento de los mismos y la implementacion del método de deteccion de fallos mas adecuado a
ese sistema.

COP2.-Capacidad de implementacién de un método de control tolerante a fallos

Al concluir la asignatura el estudiante debe ser capaz de:

e Conocer que es un sistema de deteccion de fallos y por qué es necesario en un sistema industrial

e Conocer los métodos de deteccion de fallos mas utilizados: basados en modelos (redundancia analitica), basados
en datos (métodos estadisticos multivariantes), basados en inteligencia artificial (redes neuronales, y sistemas
neuroborrosos.

e Conocer los métodos més utilizados de control tolerante a fallos

* Se capaces de aplicar los métodos estudiados a distintos sistemas industriales: reales y en simulacion.

1.- Introduccién: Motivacion y necesidad de la deteccion y diagndstico de fallos. Objetivos. Clasificacién de los
métodos. Ejemplos.
2.- Métodos basados en la Redundancia Analitica:
2.1.- Arquitectura del sistema, Métodos estadisticos: Método GLR, SPRT, modelo multiple etc. Métodos de
estimacion de parametros.
2.2.- Métodos de ecuaciones de paridad. Métodos basados en observadores de estado.
3.- Métodos estadisticos multivariantes (métodos basados en datos)
4.- Métodos de deteccion y diagnostico de fallos basados en soft-computing.
5- Control tolerante a fallos.
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https://alojamientos.uva.es/guia_docente/uploads/2014/521/53275/1/Documento.pdf

» Método expositivo/Leccion magistral.
» Resolucién de ejercicios y problemas.
» Aprendizaje orientado a proyectos

Realizacion de un trabajo de investigacion: detectar fallos en un sistema industrial
Realizacion de la memoria del trabajo
Presentacién y defensa del trabajo realizado.

Toda la documentacion para esta disponible en el Campus Virtual de la asignatura.

http://www.isa.cie.uva.es/estudios/doctorado/

20 horas de teoria
10 horas de practica de laboratorio
45 horas de trabajo personal del alumno

Maria Jesus de la Fuente Aparicio
José Candau Pérez
Eduardo Moya de la Torre

Espafiol
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