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Plan 493 GRADO EN INGENIERIA EN TECNOLOGIAS INDUSTRIALES
Asignatura 46462 TECNOLOGIAS DE FABRICACION
Grupo 1

OBLIGATORIA

Competencias Generales:

CG6 Capacidad para resolucion de problemas

CG7 Capacidad de razonamiento critico/andlisis 16gico

CG8 Capacidad para aplicar los razonamientos a la practica

CG9 Capacidad para trabajar en equipo

CG10 Capacidad para disefiar y desarrollar proyectos

CG11 Capacidad para la creatividad y la innovacion

CG13 Comprension de la dimensién ética de la profesion

CG15 Capacidad para el manejo de especificaciones técnicas y elaboracion de informes técnicos
Competencias Especificas:

CE-15 Conocimientos bésicos de los sistemas de produccion y fabricacion

CE-39 Conocimiento aplicado de sistemas y procesos de fabricacién, metrologia y control de calidad
CE-40 Capacidad para aplicar conocimientos de tecnologia, componentes y materiales

CE-41 Conocimiento de las relaciones material-forma-proceso-coste

CE-54 Aplicar normas, reglamentos y especificaciones de obligado cumplimiento.

=

. Identificar los procesos de fabricacion en la transformacién de materiales para su aplicacion en
procesos industriales.

. Seleccionar y disefiar los procesos de fabricaciéon mas adecuados para cualquier tipo de pieza,
teniendo en cuenta coste, materia prima y funcionalidad, de forma eficiente.

. Identificar la maquinaria a utilizar en los procesos de fabricacion.

. Conocer los fundamentos de la metrologia y su relacién con los diferentes procesos de fabricacion.

. Calcular los pardmetros de control de la maquinaria y procesos.

. Optimizar los parametros de los diferentes procesos de fabricacion.

. Identificar los elementos y parametros fundamentales para la seguridad de maquinas y procesos de
Fabricacion

. Manejar fundamentos cientifico-técnicos

. Aplicar los conocimientos de tecnologia, componentes y materiales.
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METROLOGIA:
- INTRODUCCION, UNIDADES, MEDIDAS DE LONGITUD y ANGULOS
- CONTROL Y VERIFICACION DIMENSIONAL Y DE FORMAS
- MEDIDAS POR COMPARACION Y CONTROL DE ACABADO SUPERFICIAL: RUGOSIDAD
- INCERTIDUMBRE DE MEDIDA. TRATAMIENTO ESTADISTICO DE LOS RESULTADOS
PROCESOS DE FABRICACION DE PRODUCTOS METALICOS:
- PROCESOS DE CONSERVACION DE MASA EN CALIENTE:
- Fundicion, pulvimetalurgia, estampacion en caliente y extrusién
- Utiles y maquinas.
- PROCESOS DE CONSERVACION DE MASA EN FRIO:
- Estampacion en frio
- Utiles y maquinas.
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- PROCESOS DE REDUCCION DE MASA:
- Teoria del corte. Arranque de viruta: torneado, fresado, taladrado, mandrinado, brochado, ..
- PROCESOS DE UNION Y CONFORMACION:
- Soldadura, Adhesivos

PROCESOS DE FABRICACION DE POLIMEROS
CONTROL NUMERICO:

- INTRODUCCION AL CONTROL NUMERICO

- PROGRAMACION MANUAL ASISTIDA POR ORDENADOR: CAM

- FABRICACION ASISTIDA POR ORDENADOR: CAD/CAM
CONTROL DE CALIDAD:

- Introduccién a la gestion de la calidad. Planes de muestreo. Control estadistico de proceso. Control
metroldgico

1. Actividades presenciales: 2,4 ECTS
a. Presentacion en el aula: método de clase magistral participativa y no participativa (1,2 ECTS). (Competencias CG6,

CG8, CE26, )
b. Practicas de aula (0.6 ECTS) y Laboratorio aprendizaje colaborativo (0.3 ECTS). (Competencias CG6, CG8, CE26,

L

¢. Seminarios, tutorias y evaluacion: resolucién de problemas (0,3 ECTS). (Competencias CG6, CG8, CE26, )
2. Actividades no presenciales: 3,6 ECTS
a. Trabajo individual. (3,6 ECTS). (Competencias CG6, CG8, CE26

La evaluacion de la adquisicion de competencias y sistema de calificaciones se basara en los siguientes tipos de
pruebas o examenes:

 Prueba oral y/o escrita.

« Trabajos e informes realizados por el alumno o grupo de trabajo

« Valoracién de la actitud y participacién del alumno en las actividades formativas

Ciertas actividades seran de asistencia obligatoria y tendran influencia sobre la calificacion del alumno.

Ver material suministrado en la plataforma de la asignatura, asi como calendario de tutorias del profesor responsable.

Ver datos suministrado en la web del Centro

1. Actividades presenciales: 60 horas

Clases teérico-practicas (T/M) (30 horas)

Clases préacticas de aula (A) (15 horas)

Laboratorios (L) ( 8 horas)

Seminarios (S) (4 horas)

Evaluacion (3 horas)

2. Actividades no presenciales: 90 horas

Estudio/trabajo autébnomo individual (45 horas)
Estudio/trabajo autbnomo grupal (15 horas)
Comprensién de procesos y experimentacion (8 horas)
Trabajo en grupo, resolucién de casos/problemas (2 horas)
Repaso y preparacion prueba escrita (20 horas)

Alberto Sanchez Lite
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Espafiol.
Ocasionalmente el material de apoyo podra ser suministrado en Lengua Inglesa
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