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1. Situacion / Sentido de la Asignatura

1.1 Contextualizaciéon

“Procesos de Fabricacién I” es una asignatura obligatoria de 6 créditos ECTS que se imparte en tercer curso
(sexto cuatrimestre) del Grado en Ingenieria Mecanica, en la Escuela de Ingenierias Industriales de la
Universidad de Valladolid. Junto con las asignaturas de “Procesos de Fabricacion 11", “Procesos Avanzados de
Fabricacion” y “Metrologia Avanzada y Calidad Industrial” conforma la Materia de Tecnologia Especifica

(Mecénica) denominada Ingenieria de Fabricacion.

1.2 Relacién con otras materias

Procesos de Fabricacién | tiene relacion directa con las siguientes asignaturas del Plan de Estudios del
Grado en Ingenieria Mecanica:
- “Sistemas de Produccién y Fabricacion”. Asignatura obligatoria de segundo curso (tercer cuatrimestre), de 4,5
créditos ECTS, que por si sola conforma la Materia Comin a la Rama Industrial denominada Fundamentos de
Sistemas de Produccién y Fabricacion.
- Las otras tres asignaturas junto a las que: (i) conforma la Materia de Tecnologia Especifica (Mecanica)
denominada Ingenieria de Fabricacion; y (ii) desarrolla la competencia especifica CE26 (conocimiento aplicado
de sistemas y procesos de fabricacion, metrologia y control de calidad):
— “Procesos de Fabricacion 11”. Asignatura obligatoria de cuarto curso (séptimo cuatrimestre), de 3 créditos
ECTS.
— “Procesos Avanzados de Fabricacion”. Asignatura optativa de cuarto curso (octavo cuatrimestre), de 4,5
créditos ECTS.
— “Metrologia Avanzada y Calidad Industrial”. Asignatura optativa de cuarto curso (octavo cuatrimestre), de
4.5 créditos ECTS.

1.3 Prerrequisitos
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2. Competencias

2.1 Generales

CG6

Capacidad para resolucién de problemas

CG8

Capacidad para aplicar los razonamientos a la practica

2.2 Especificas

CE26

Conocimiento aplicado de sistemas y procesos de fabricacion, metrologia y control de calidad.
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3. Objetivos

Resultados de aprendizaje:

1. Identificar los procesos de fabricacion en la transformacion de materiales para su aplicacién en procesos
industriales.

2. Seleccionar y disefiar los procesos de fabricacion mas adecuados para cualquier tipo de pieza, teniendo en
cuenta coste, materia prima y funcionalidad, de forma eficiente.

3. Identificar la maquinaria a utilizar en los procesos de fabricacion.

4. Conocer los fundamentos de la metrologia y su relacién con los diferentes procesos de fabricacion.

5. Comprender, exponer y transmitir informacién obtenida de distintas fuentes y generar informacién y estrategias
de transmision del conocimiento elaborado por uno mismo.

6. Practicar en equipos de trabajo diferentes y en contextos disciplinares variados, asumiendo responsabilidades
operativas para con otros miembros del equipo, tomando decisiones de forma auténoma sobre las actividades a
realizar y gestionando los recursos del equipo.

7. Calcular los parametros de control de la maquinaria y procesos.

8. Optimizar los parametros de los diferentes procesos de fabricacion.

9. Calcular los costes de fabricacion de una pieza mediante técnicas de simulacién de costes.

10.
11.
12.
13.
14.

15

Redactar documentacion relativa al disefio del proceso de fabricacion de un componente o conjunto mecanico.
Desarrollar la capacidad de sintesis y resolucion de problemas.

Identificar los elementos y parametros fundamentales para la seguridad de maquinas y procesos de fabricacion
Manejar fundamentos cientifico-técnicos

Comprender y aplicar conocimientos de Expresion Gréfica.

. Aplicar los conocimientos de tecnologia, componentes y materiales
16.
17.

Comprender el funcionamiento y aplicacion de los mecanismos

Aplicar normas, reglamentos y especificaciones de obligado cumplimiento.
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4. Contenidos y/o bloques tematicos

Blogue 1: “Nombre del Bloque”

Carga de trabajo en créditos ECTS: |I|
a. Contextualizacién y justificacion

b. Objetivos de aprendizaje

c. Contenidos

Introduccion a los Procesos de Fabricacion.

2.- Infraestructura de la Calidad. Introduccion a la Metrologia.

3.- Mecanizado.

4.- Procesos de conformado por deformacion.

5.- Moldeo.

6.- Procesos de unién: soldadura, uniones mecanicas y adhesivos.

7.- Pulvimetalurgia.

8.- Procesos de fabricacion de polimeros.

d. Métodos docentes

e. Plan de trabajo

f. Evaluacién

Examen: 75% de la nota final.

Practicas: 25% de la nota final.
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g. Bibliografia basica

- Manufactura, ingenieria y tecnologia / Serope Kalpakjian, Steven R. Schmid

- Problemas resueltos de conformado por deformacion de metales / Oscar Martin Llorente

- Problemas resueltos de mecanizado de metales / Oscar Martin Llorente

- Soldadura de los aceros: aplicaciones / Manuel Reina Gémez

- Tecnologia mecanica y metrotecnia / Pedro Coca Rebollero, Juan Rosique Jiménez

h. Bibliografia complementaria

- Mechanical metallurgy / George E. Dieter

- Tecnologia de los oficios metallrgicos / Catedraticos directores hasta la ed. 37 A. Leyensetter, y

desde ed. 38 G. Wirtemberger

i. Recursos necesarios

j. Temporalizacion

CARGA ECTS

PERIODO PREVISTO DE DESARROLLO

Afada tantas paginas como bloques tematicos considere realizar.

5. Métodos docentes y principios metodoldgicos
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6. Tabla de dedicacion del estudiante a la asignatura

ACTIVIDADES PRESENCIALES HORAS ACTIVIDADES NO PRESENCIALES HORAS
Teoria en aula 30 Trabajo individual del alumno 90
Seminarios y resolucion de problemas 10
Laboratorio: practicas en taller y en aula 20

Total presencial 60 h Total no presencial 90 h
7. Sistemay caracteristicas de la evaluacion
INSTRUMENTO/PROCEDIMIENTO PESO EN LA OBSERVACIONES
NOTA FINAL
Examen 75%
o 25%
Practicas

CRITERIOS DE CALIFICACION

e Convocatoria ordinaria:

o Elalumno debe conseguir al menos un 5 en la nota final para superar la asignatura.

e Convocatoria extraordinaria:
o

El alumno debe conseguir al menos un 5 en la nota final para superar la asignatura.

8. Consideraciones finales
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