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Proyecto/Guia docente de la asignatura
Universidad deValladolid

1. Situacién / Sentido de la Asignatura

1.1 Contextualizacién

La asignatura Procesos Avanzados de Fabricacion proporciona a los alumnos las
competencias necesarias para entender y aplicar procedimientos de fabricacién no
convencionales que son de interés en la industria actual. También se amplian los
conocimientos sobre el disefio de herramientas y utillaje. Asimismo, se proporcionan
herramientas para incluir el factor humano dentro de los procesos de fabricacion. Ademas,
incide en la filosofia CAD/CAM.

1.2 Relacion con otras materias

La asignatura tiene relacion directa con la materia Procesos de Fabricacion y con Sistemas

de Produccién y Fabricacion y es una continuacién natural de las mismas.

1.3 Prerrequisitos

No hay prerrequisitos previos estrictos. Se recomienda tener nociones sobre procesos de

fabricacion convencionales, quimica, mecéanica y electromagnetismo.
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2. Competencias

2.1 Generales

CG6

Capacidad para resolucién de problemas

CG8

Capacidad para aplicar los razonamientos a la practica

2.2 Especificas

UVa

CE26

Conocimiento aplicado de sistemas y procesos de fabricacion, metrologia y control de calidad
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3. Objetivos

1. Adquirir conocimientos sobre las posibilidades y limitaciones de los diferentes procesos

de manufactura avanzados.
2. Adquirir conocimientos sobre los utillajes, su disefio y construccion.
3. Adquirir conocimientos de fabricacion asistida por ordenador CAD/CAM.

4. Conseguir que el alumno considere el factor humano en el disefio de procesos y

fabricacion.

5. Adquirir conocimientos de procesos avanzados de fabricacion.

Universidad de Valladolid
4 de 10



Proyecto/Guia docente de la asignatura

Universidad deValladolid

4. Contenidos y/o bloques teméaticos

Blogue 1: Procesos de Fabricacion no Convencionales

Carga de trabajo en créditos ECTS:

a. Contextualizacion y justificacion
En este bloque se trabaja lo relacionado con procesos de fabricacion no convencionales.

b. Objetivos de aprendizaje
Adquirir conocimientos sobre las posibilidades y limitaciones de los diferentes procesos de

manufactura avanzados.

Adquirir conocimientos de procesos avanzados de fabricacion.

c. Contenidos
Procesos avanzados: de mecanizado con descargas eléctricas, quimico, electroquimico y

campos electromagnéticos.
Mecanizado por laser, plasma, haz de iones y ultrasonidos

Procesos de mecanizado con fluidos en movimiento con o sin abrasivos.

d. Métodos docentes
Clase magistral.

Seminarios.

Trabajo en taller/laboratorio

e. Plan de trabajo
Ver las consideraciones finales.

f. Evaluacién
Prueba escrita final.

Evaluacion de los informes de las practicas

Evaluacion discrecional de las actitudes en el taller (asistencia, normas de seguridad, orden,

).

g. Bibliografia basica

J. A. McGeough “Methods of Machining” Chapman & Hall
Hassan El-Hofy “Advanced Machining Processes” McGraw-Hill
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h. Bibliografia complementaria

i. Recursos necesarios
Aula / Taller con sistemas de prototipado rapido FDM / Ordenadores (Software libre)

Bloque 2: Prototipado rapido y sistemas CAD/CAM

Carga de trabajo en créditos ECTS:

a. Contextualizacidn y justificacion
En este bloque se tratan los sistemas de prototipado rapido y la fabricacion asistida por

ordenador.

b. Objetivos de aprendizaje
Adquirir conocimientos sobre los utillajes, su disefio y construccion.

Adquirir conocimientos de fabricacion asistida por ordenador CAD/CAM.

c. Contenidos
Tecnologias de prototipado rapido.

Fabricacion asistida por ordenador. Sistemas CAD-CAM.

d. Métodos docentes
Clase magistral.

Seminarios.

Trabajo en taller/laboratorio.

e. Plan de trabajo
Ver las consideraciones finales.

f. Evaluacion
En la prueba escrita final.

Evaluacién de los informes de las préacticas

Evaluacién discrecional de las actitudes en el taller (asistencia, normas de seguridad, orden,

).

g. Bibliografia basica

G. F. Benedict “Nontraditional Manufacturing Processes” Marcel Dekker Incorporated
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h. Bibliografia complementaria

i. Recursos necesarios
Aula/ Taller / Ordenadores (Software libre)

Bloque 3: La fabricacién a alto nivel

Carga de trabajo en créditos ECTS:

a. Contextualizacion y justificacion
En este bloque se tratan aspectos relevantes en los procedimientos de fabricacién que rodean

a la obtencion de un producto pero que no estan enfocados a la fabricacién del objeto en si.

b. Objetivos de aprendizaje
Adquirir conocimientos sobre los utillajes, su disefio y construccion.

Conseguir que el alumno considere el factor humano en el disefio de procesos y

fabricacion.

c. Contenidos
Factor humano aplicado al disefio y evaluacion de procesos industriales.

Metodologia para la concepcion de procesos industriales en la ingenieria de fabricacion.

Produccién virtual.

d. Métodos docentes
Clase magistral.

Seminarios.

e. Plan de trabajo
Ver las consideraciones finales.

f. Evaluacién
En la Prueba escrita final.

g. Bibliografia basica
V. A. Khan, A. Raouf y K. Cheng, “Virtual Manufacturing”, Springer-Verlag

W Karwowski y G. Salvendy eds., “Advances in Human Factors, Ergonomics and Safety in

Manufacturing and Service Industries”, CRC Press.
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h. Bibliografia complementaria

i. Recursos necesarios

Aula / Ordenadores (Software libre)

j. Temporalizacion (para los tres bloques)

BLOQUE TEMATICO

CARGA ECTS

PERIODO PREVISTO DE

DESARROLLO
Bloque 3 0.5 S01-S02-S03
Bloque 1 1.8 S04-S05-S06-S07-S08-S09
Bloque 2 1.7 S10-S11-S12-S13-S14-S15
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5. Métodos docentes y principios metodolégicos

En general se emplearan los métodos docentes de clase magistral, seminarios participativos
y trabajo grupal.

Los contenidos de teoria se impartirdn en las clases previstas para ello usando los medios
habituales: pizarra y ordenador/proyector. Estos incluyen la resolucion de problemas en el
aula.

Los seminarios se trabajaran de manera participativa y los estudiantes prepararan por grupos
los contenidos de los mismos (cada grupo organizara los contenidos una semana).

Las préacticas a desarrollar se realizaran grupalmente, debiendo los estudiantes presentar un

informe conjunto de las mismas.

6. Tabla de dedicacion del estudiante a la asignatura

ACTIVIDADES PRESENCIALES HORAS ACTIVIDADES NO PRESENCIALES HORAS
Exposicion/Clase magistral 15 Estudio individual 30
Trabajo practico en seminario 15 Trabajo grupal 37.5
Trabajo practico en taller/laboratorio 15

Total presencial 45 Total no presencial 67.5

7. Sistemay caracteristicas de la evaluacién

INSTRUMENTO/PROCEDIMIENTO PESO EN LA OBSERVACIONES
NOTA FINAL
Examen final 60%
Memoria de practicas 40%

Puede conllevar desde la reduccion discreccional
de la nota en la practica que se esté realizando
Actitud en taller hasta el suspenso total de la nota de practicas en
las faltas mas graves (contra la seguridad, por
ejemplo).
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CRITERIOS DE CALIFICACION

e Convocatoria ordinaria:
o Talycomo aparece en la tabla anterior
e Convocatoria extraordinaria:

o No se admiten presentacion de nuevos informes de practica. Se mantendra por tanto las notas
en este apartado obtenida en la convocatoria ordinaria

Consideraciones finales

m Universidad de Valladolid

Las clases de teoria se impartiran segun lo establecido en la tabla del punto 4 de este

documento.

Para los seminarios, los alumnos se repartirdn en grupos de un maximo de tres alumnos por
grupo y cada grupo desarrollaré el contenido de un seminario que presentara al resto de sus

compafieros. Esta actividad se darad durante todo el cuatrimestre.

Las practicas de taller involucraran las siguientes actividades:

(1) Observacion de piezas obtenidas por distintos procesos no convencionales identificando
semejanzas, diferencias y consideraciones econdémicas.

(2) Introduccion a los formatos de objetos virtuales: Ficheros de piezas y ficheros de
mallas. Obtencién de una malla que se aproxime a un objeto dado.

(3) Obtencion del objeto anterior mediante técnica FDM. Manejo de software de impresora

3D: cuestiones tecnoldgicas en los parametros de impresion.
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