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Proyecto/Guia docente de la asignatura

Universidad deValladolid

1. Situacién / Sentido de la Asignatura

1.1 Contextualizacién

La asignatura “Disefio, analisis y fabricacion asistido por ordenador de sistemas.
(CAD/CAM/CAE/CAQ)” persigue aportar unos conocimientos basicos sobre procesos de disefio y
fabricacion en la industria actual. También se persigue que los alumnos puedan realizar el disefio,
desde el punto de vista de su fabricacion, del hardware que puedan requerir para elaborar diferentes

tipos de dispositivos.

1.2 Relacién con otras materias

Profundiza en el conocimiento de asignaturas basicas de disefio y fabricacién cursadas en el titulo de

Grado en Ingenieria en Electronica Industrial y Automatica.

1.3 Prerrequisitos

No existen.
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2. Competencias

2.1 Generales

CG1l. Capacidad de analisis y sintesis.

CG4. Capacidad de resolucion de problemas.

CG5. Capacidad de razonamiento critico/analisis légico.

CG8. Capacidad para trabajar en equipo de forma eficaz.

CG9. Capacidad para disefiar y desarrollar proyectos.

CG10. Capacidad para la creatividad y la innovacion.

CG11. Capacidad para el manejo de especificaciones técnicas y la elaboracién de informes técnicos.

2.2 Especificas

CE22. Conocimiento aplicado de sistemas y procesos de fabricacion, metrologia y control de calidad.
CE23. Conocimiento de los métodos de disefio y modelado avanzado de productos y procesos.

Universidad de Valladolid
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3. Objetivos

e Conocer la interrelacién entre la seleccion de materiales y los procesos de fabricacion con el
disefio/desarrollo del producto.

e Conocer las herramientas de integracion para la aplicacién de ingenieria concurrente.

e Aprender los métodos de Disefio Asistido por Ordenador como herramienta en la elaboracion de
proyectos de disefio, verificacion y fabricaciéon de mecanismos industriales.

e Adquirir una visién integral del proceso de disefio asistido por ordenador y sus limitaciones
préacticas en los sistemas productivos actuales.

(JAYZ:W Universidad de Valladolid
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4. Contenidos y Bloques tematicos

Bloque 1: Disefio Asistido por Ordenador

Carga de trabajo en créditos ECTS:

a. Contextualizacidn y justificacion

Este bloque introduce a alumno en las diferentes herramientas informaticas que permiten realizar el

proceso de disefio, fabricacién, verificacion, planificacién y control de calidad

b. Objetivos de aprendizaje

e Conocer las herramientas de integracion para la aplicacioén de ingenieria concurrente.

e Aprender los métodos de Disefio Asistido por Ordenador como herramienta en la elaboracion de
proyectos de disefio, verificacion y fabricacion de mecanismos industriales.

e  Adquirir una vision integral del proceso de disefio asistido por ordenador y sus limitaciones
practicas en los sistemas productivos actuales.

c. Contenidos

* Fundamentos del disefio Asistido por Ordenador (CAD).
» Ingenieria concurrente: integracion herramientas (CAD/CAM/CAE/CAPP/CAQ)
* Modelado de sdélidos, generacién de planos de fabricacion (CAD)

+ Ensamblado de mecanismos (CAD)

d. Métodos docentes

e Clase magistral.

e Resolucion de problemas.

Universidad de Valladolid
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e. Plan de trabajo

El bloque se organizara en los siguientes temas:

Tema Titulo del tema Horas Horas no
presencial | presencial
1 Fundamentos del Disefio Asistido por Ordenador (CAD) 2 2
2 Integracion de herramientas en la ingenieria concurrente 2 1
3 Técnicas de Modelado de Sélidos 37 57
4 Ensamblaje y verificacion de conjuntos 9 15
TOTAL 50 75

f. Evaluacioén

Trabajos practicos y examen final.

g. Bibliografia basica

e E. Torrecilla Insagurbe: “El Gran Libro de Catia”. Editorial Marcombo, 2010.

¢ M. G. Del Rio Cidoncha, M. E. Martinez Lomas, J. Martinez Palacios, S. Pérez Diaz: “El libro de
Catia V5. Médulos Part Design, Assembly Design y Frafting”. Editorial Tébar, S.L. 2006.

e Ayudade CATIAV.5

h. Bibliografia complementaria

e Foley J.D.; van Dam A.; Feiner S.K.; Hughes J.F.: "Computer Graphics. Theory and Practice".
Addison Wesley 1990.

i. Recursos necesarios

Aula de informatica con licencias de CATIA V.5 y video proyector.

j. Temporalizacion

CARGA ECTS PERIODO PREVISTO DE DESARROLLO
Temaly2-0,4ECTS Semana 1-3
Tema 3-3,7 ECTS Semana 3-9
Tema4-0,9 ECTS Semana 10-12

Bloque 2: Analisis y fabricacién de modelos

Carga de trabajo en créditos ECTS:

a. Contextualizacidn y justificacion

Universidad de Valladolid
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Este bloque proporciona una visién general de las tecnologias que forman parte de los procesos de

produccion y fabricacién en el ambito industrial.

b. Objetivos de aprendizaje

Conocer las tecnologias de los procesos de fabricacion.
Conocer las técnicas de verificacion en la fabricacion de piezas y mecanismos.

c. Contenidos

» Ingenieria de fabricacién y los procesos de conformado de los materiales.

» Capacidad de los medios de fabricacion. Disefio para fabricar.

* Industrializacion: del disefio a la produccion. Planificacion de procesos (CAPP).

» Disefio de piezas por conformado, mecanizado, unién y acabado.
» Verificacion y fabricacién de mecanismos (CAE/CAM/CAQ).
* Flujograma de proceso, gama de fabricacion y gama de control (CAPP/CAQ).

d. Métodos docentes

e Clase magistral.

e Resolucion de problemas.

e. Plan de trabajo

El bloque se organizara en los siguientes temas:

Tema Titulo del tema Horas Horas no
presencial presencial
1 Sistemas de produccién y planificacion del proceso de 3 4
fabricacion.
2 Procesos de conformado. 2 3
3 Control de la produccién 5 8
TOTAL 10 15
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f. Evaluacion

Examen final.

g. Bibliografia basica

e Kalpakjian, S. y Schmid, S.R.: Manufacturing engineering and technology. (2000) Prentice

Hall.

e Groover, M.P.: Fundamentos de Manufactura Moderna. Materiales, procesos y sistemas.

(2000) Prentice Hall.

h. Bibliografia complementaria

e AENOR (Ed.).: Metrologia. Practica de la Medida en la Industria. (1999) AENOR

e Altintas, Y.: Manufacturing Automation. (2000) Cambridge University Press.

¢ http://www.coromant.sandvik.com/es

e  http://www.iscarib.es

e http://www.fagorarrasate.com/index.asp

e http://www.danobatgroup.com/

e http://www.correaanayak.es/

i. Recursos necesarios

Aula de informética y video proyector. Impresora 3D.

j. Temporalizacion

CARGA ECTS

PERIODO PREVISTO DE DESARROLLO

Temal-0,3 ECTS

Semanas 13y 14

Tema2-0,2 ECTS

Semanas 14

Tema3-0,5ECTS

Semanas 14y 15

5. Métodos docentes y principios metodolégicos

e Método expositivo / leccion magistral.

e Resolucién de ejercicios y problemas.

e Aprendizaje mediante experiencias.
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6. Tabla de dedicacion del estudiante a la asignatura

PRESENCIALES HORAS PRESENCIALES HORAS
Clases tedrico-practicas (T/M) 10 IEISdtI';JIIddKl)JE)(I trabajo auténomo 50
Tutorias docentes 20 Estudio y trabajo auténomo grupal 40
Prueba final 3
Préacticas de laboratorio 27

Total presencial 60 Total no presencial 90

7. Sistemay caracteristicas de la evaluacion

INSTRUMENTO/PROCEDIMIENTO | PESO EN LA OBSERVACIONES
NOTA FINAL
Trabajos 60% Bloque 1
Prueba en laboratorio 10% Bloque 1y 2
Examen final 30% Bloque 1y 2

CRITERIOS DE CALIFICACION

e Convocatoria ordinaria:

o Obtener en total como minimo un 5

e Convocatoria extraordinaria:

o Obtener en total como minimo un 5

8. Consideraciones finales
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