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Proyecto/Guia docente de la asignatura

Se debe indicar de forma fiel cbmo va a ser desarrollada la docencia. Esta guia debe ser elaborada teniendo
en cuenta a todos los profesores de la asignatura. Conocidos los espacios y profesorado disponible, se debe
buscar la maxima presencialidad posible del estudiante siempre respetando las capacidades de los espacios
asignados por el centro y justificando cualquier adaptacién que se realice respecto a la memoria de
verificacion. Si la docencia de alguna asignatura fuese en parte online, deben respetarse los horarios tanto de
clase como de tutorias). La planificacion académica podra sufrir modificaciones de acuerdo con la actualizacion
de las condiciones sanitarias.

Asignatura PROCESOS DE FABRICACION |

Materia Ingenieria de Fabricacion

Médulo

Titulacion Grado en Ingenieria Mecanica

Plan 455 Codigo 42621
Periodo de imparticion 2°C Tipo/Caracter OB
Nivel/Ciclo Grado Curso 3er curso
Créditos ECTS 6

Lengua en que se imparte Castellano

Javier Delgado Urrecho, Francisco Javier Santos Martin, Oscar Martin

Profesor/es responsable/s
Llorente.

Datos de contacto (E-mail,

. Consultar en www.uva.es
teléfono...) e

Ciencia de los Materiales e Ingenieria Metalurgica, Expresion Grafica en la
Departamento Ingenieria, Ingenieria Cartografica, Geodésica y Fotogrametria, Ingenieria
Mecanica e Ingenieria de los Procesos de Fabricacion
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1. Situacion / Sentido de la Asignatura

1.1 Contextualizacion

“Procesos de Fabricacion I” es una asignatura obligatoria de 6 créditos ECTS que se imparte en tercer curso
(sexto cuatrimestre) del Grado en Ingenieria Mecanica, en la Escuela de Ingenierias Industriales de la
Universidad de Valladolid. Junto con las asignaturas de “Procesos de Fabricacion II”, “Procesos Avanzados de
Fabricacion” y “Metrologia Avanzada y Calidad Industrial” conforma la Materia de Tecnologia Especifica

(Mecanica) denominada Ingenieria de Fabricacion.

1.2 Relacion con otras materias

Procesos de Fabricacion | tiene relacion directa con las siguientes asignaturas del Plan de Estudios del Grado
en Ingenieria Mecanica:
- “Sistemas de Produccioén y Fabricacion”. Asignatura obligatoria de segundo curso (tercer cuatrimestre), de 4,5
créditos ECTS, que por si sola conforma la Materia Comun a la Rama Industrial denominada Fundamentos de
Sistemas de Produccion y Fabricacion.
- Las otras tres asignaturas junto a las que: (i) conforma la Materia de Tecnologia Especifica (Mecanica)
denominada Ingenieria de Fabricacion; y (ii) desarrolla la competencia especifica CE26 (conocimiento aplicado
de sistemas y procesos de fabricacion, metrologia y control de calidad):
— “Procesos de Fabricacion II”. Asignatura obligatoria de cuarto curso (séptimo cuatrimestre), de 3 créditos
ECTS.
— “Procesos Avanzados de Fabricacion”. Asignatura optativa de cuarto curso (octavo cuatrimestre), de 4,5
créditos ECTS.
— “Metrologia Avanzada y Calidad Industrial”’. Asignatura optativa de cuarto curso (octavo cuatrimestre), de
4,5 créditos ECTS.

1.3 Prerrequisitos
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2. Competencias

2.1 Generales

CG6 Capacidad para resolucién de problemas

CG8 Capacidad para aplicar los razonamientos a la practica

2.2 Especificas

‘ CE26 ‘ Conocimiento aplicado de sistemas y procesos de fabricacion, metrologia y control de calidad.

Universidad de Valladolid
3de8



Proyecto/Guia docente de la asignatura para el curso 2021-2022

Universidad deValladolid

3. Objetivos

1. Identificar los procesos de fabricacion en la transformacion de materiales para su aplicacion en procesos
industriales.

2. Seleccionar y disefiar los procesos de fabricacion mas adecuados para cualquier tipo de pieza, teniendo en
cuenta coste, materia prima y funcionalidad, de forma eficiente.

3. Identificar la maquinaria a utilizar en los procesos de fabricacion.
4. Conocer los fundamentos de la metrologia y su relacion con los diferentes procesos de fabricacion.

5. Comprender, exponer y transmitir informacion obtenida de distintas fuentes y generar informacion y estrategias
de transmision del conocimiento elaborado por uno mismo.

6. Practicar en equipos de trabajo diferentes y en contextos disciplinares variados, asumiendo responsabilidades
operativas para con otros miembros del equipo, tomando decisiones de forma auténoma sobre las actividades a
realizar y gestionando los recursos del equipo.

7. Calcular los parametros de control de la maquinaria y procesos.

8. Optimizar los parametros de los diferentes procesos de fabricacion.

9. Calcular los costes de fabricacion de una pieza mediante técnicas de simulacidon de costes.

10. Redactar documentacion relativa al disefio del proceso de fabricacién de un componente o conjunto mecanico.
11. Desarrollar la capacidad de sintesis y resolucién de problemas.

12. Identificar los elementos y parametros fundamentales para la seguridad de maquinas y procesos de fabricacion
13. Manejar fundamentos cientifico-técnicos

14. Comprender y aplicar conocimientos de Expresion Grafica.

15. Aplicar los conocimientos de tecnologia, componentes y materiales

16. Comprender el funcionamiento y aplicacion de los mecanismos

17. Aplicar normas, reglamentos y especificaciones de obligado cumplimiento.
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4. Contenidos y/o bloques tematicos

Bloque 1: Procesos de Fabricacién

Carga de trabajo en créditos ECTS: 6

a. Contextualizacion y justificacion

Lo indicado previamente en el apartado 1.

b. Objetivos de aprendizaje

Lo indicado previamente en el apartado 3.

c. Contenidos

1.-Introduccién a los Procesos de Fabricacion.

2.- Infraestructura de la Calidad. Introduccion a la Metrologia.

3.- Mecanizado.

4.- Procesos de conformado por deformacion.

5.- Moldeo.

6.- Procesos de union: soldadura, uniones mecanicas y adhesivos.
7.- Pulvimetalurgia.

8.- Procesos de fabricacion de polimeros.

d. Métodos docentes

Clases de aula de teoria: leccion magistral.
Clases de aula de problemas: aprendizaje basado en problemas.

Practicas en aula: método expositivo: aprendizaje basado en problemas, estudio del caso.

0O0o0agd

Practicas en laboratorio (taller): método expositivo. aprendizaje basado en problemas, estudio del

caso.

e. Plan de trabajo

A lo largo del cuatrimestre se tendran:

U 30 h de teoria.

O 10 h de resolucion de problemas en el aula.
O 10 h de practicas en el aula.
a

10 h de practicas en el taller.
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f. Evaluacion

- Teoriay problemas: 70% de la nota final.

- Practicas de aula y de taller: 30% de la nota final.

g Material docente

__g.1 Bibliografia basica

- Manufactura, ingenieria y tecnologia / Serope Kalpakjian, Steven R. Schmid. Prentice Hall
(2009). ISBN: 9789702610267 .

- Fundamentos de manufactura moderna / Mikell P. Groover. McGraw-Hill (2007). ISBN:
9789701062401.

- Problemas resueltos de conformado por deformacién de metales / Oscar Martin Llorente.
Secretariado de Publicaciones e Intercambio editorial de la Universidad de Valladolid (2011).
ISBN: 9788484486008.

- Problemas resueltos de mecanizado de metales / Oscar Martin Llorente. Ediciones Universidad
de Valladolid (2018). ISBN: 9788484489597.

- Soldadura de los aceros: aplicaciones / Manuel Reina Gémez. Weld-Work (2012). ISBN:
9788461605781.

- Tecnologia mecanica y metrotecnia / Pedro Coca Rebollero, Juan Rosique Jiménez. Piramide
(2002). ISBN: 9788436816631.

~g.2 Bibliografia complementaria

- Mechanical metallurgy. SI Metric Edition / George E. Dieter. McGraw-Hill (1989). ISBN:
9780071004060.

- Tecnologia de los oficios metalurgicos / A. Leyensetter y G. Wurtemberger. Reverté (1987).
ISBN: 9788429160666.

g.3 Otros recursos telematicos (pildoras de conocimiento, blogs, videos, revistas digitales,
cursos masivos (MOOC), ...)

- Campus Virtual.
- Paginas web y catalogos de fabricantes de maquinas-herramienta y herramientas de corte.

- Calculadoras de parametros de corte.

h. Recursos necesarios

- Aula de informatica con conexién a internet.
- Taller de fabricacién.

- Aula de metrologia.
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i. Temporalizacion

CARGA ECTS

PERIODO PREVISTO DE DESARROLLO

6 Segundo cuatrimestre completo

5. Métodos docentes y principios metodolégicos

Método de ensefianza-aprendizaje:
- Leccién magistral, método expositivo.
- Resolucion de ejercicios y problemas.

- Aprendizaje basado en problemas.

m Universidad de Valladolid
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6. Tabla de dedicacién del estudiante a la asignatura

S St | HORAS |  ACTIVIDADES NO PRESENCIALES | HORAS
Teoria en aula 30 Trabajo individual del alumno 90
Seminarios y resolucion de problemas 10
Laboratorio: practicas en taller y en aula 20

Total presencial 60 Total no presencial 90
TOTAL presencial + no presencial 150

(1) Actividad presencial a distancia es cuando un grupo sigue una videoconferencia de forma sincrona a la

clase impartida por el profesor.

7. Sistema y caracteristicas de la evaluacion

INSTRUMENTO/PROCEDIMIENTO PESO EN LA OBSERVACIONES
NOTA FINAL
Teoria y problemas 70%
Practicas de aula y de taller 30%

CRITERIOS DE CALIFICACION

e Convocatoria ordinaria:

e Convocatoria extraordinaria:

o Elalumno debe conseguir al menos un 5 en la nota final para superar la asignatura.

o Elalumno debe conseguir al menos un 5 en la nota final para superar la asignatura.

8. Consideraciones finales
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